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Titel

Tragbare Feuerldscher — Teil 8: Anforderungen an die konstruk-
tive Ausfiihrung, Druckfestigkeit und mechanischen Priifungen
fur tragbare Feuerldscher mit einem Hochstdruck kleiner gleich
30 bar, welche die Anforderungen aus EN 3-7 erfiillen

Tragbare Feuerldscher — Teil 9: Zusatzliche Anforderungen zu
EN 3-7 an die Druckfestigkeit von Kohlendioxid-Feuerldscher

Fernwarmerohre — Einzelrohr-Verbundsysteme fur direkt erdver-
legte Fernwarmenetze — Werkmafig gefertigte Verbundformsti-
cke, bestehend aus Stahl-Mediumrohren, einer Warmedam-

mung aus Polyurethan und einer Ummantelung aus Polyethylen

Hochleistungskeramik — Monolithische Keramik — Allgemeine
und strukturelle Eigenschaften — Teil 1: Prifung auf Anwesen-
heit von Oberflachenfehlern durch Farbstoffeindringtests

Sperrholz — Klassifizierung nach dem Aussehen der Oberflache
— Teil 1: Allgemeines

Sperrholz — Klassifizierung nach dem Aussehen der Oberflache
— Teil 2: Laubholz

Sperrholz — Klassifizierung nach dem Aussehen der Oberflache
— Teil 3: Nadelholz

Sperrholz — Klassifizierung nach dem Aussehen der Oberflache
— Teil 5: Messverfahren und Angabe der Merkmale und Fehler

Hochleistungskeramik — Mechanische Eigenschaften monolithi-
scher Keramik bei Raumtemperatur — Teil 2: Bestimmung des
Elastizitdtsmoduls, Schubmoduls und der Poissonzahl

Schnittholz — Sortierung nach dem Aussehen von Laubholz -
Teil 1: Eiche und Buche

Schnittholz — Sortierung nach dem Aussehen von Laubholz -
Teil 2: Pappel

Ausfliihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken —
Teil 2: Technische Regeln fir die Ausfiihrung von Stahltragwer-
ken

Ausfliihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken —
Teil 3: Technische Regeln fir die Ausfiihrung von Aluminium-
tragwerken

Ausfliihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken —
Teil 4: Technische Anforderungen an tragende, kaltgeformte
Bauelemente aus Stahl und tragende, kaltgeformte Bauteile flr
Dach-, Decken-, Boden- und Wandanwendungen

Ausfliihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken —
Teil 5: Technische Anforderungen an tragende, kaltgeformte
Bauelemente aus Aluminium und tragende, kaltgeformte Bautei-
le fir Dach-, Decken-, Boden- und Wandanwendungen
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EN 1147 2010
18-05 |Berichtigung 1 2012 |Tragbare Leitern fiir die Verwendung bei der Feuerwehr
Beiblatt 1 2018
13-01 |EN 1369 2012 |Giessereiwesen — Magnetpulverpriifung
12-03 |EN 1370 2012 |Giessereiwesen — Bestimmung der Oberflachenqualitat
Giessereiwesen — Eindringprifung — Teil 1: Sand-, Schwerkraft-
12:02 |EN1371-1 2011 okillen- und Niederdruckkokillengussstiicke
15-03 |EN 1371-2 2015 |Giessereiwesen — Eindringprifung — Teil 2: Feingussstlicke

Hochleistungskeramik — Keramische Verbundwerkstoffe — Phy-
14-01 |[EN 1389 2003 |sikalische Eigenschaften — Bestimmung der Dichte und schein-
baren Porositéat

EN 1440 2016 |Flussiggas-Gerate und Ausristungsteile — Ortsbewegliche, wie-
20-06 |A1 2018 |derbefiillbare, geschweisste und hartgel6tete Flaschen aus
A2 2020 |Stahl fur Flissiggas (LPG) — Wiederkehrende Inspektion

Flussiggas-Gerate und Ausristungsteile — Ortsbewegliche, wie-
17-08 |EN 1442 2017 |derbeflllbare, geschweisste Flaschen aus Stahl fir Flissiggas
(LPG) — Auslegung und Bau

Giessereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 2: Zu-

17- EN 1559-2
05 559 2014 satzliche Anforderungen an Stahlgussstulicke

Giessereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 3: Zu-

12- E -
03 N 1559-3 2011 satzliche Anforderungen an Eisengussstiicke

Giessereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 4: Zu-
15-04 |EN 1559-4 2015 |satzliche Anforderungen an Gussstiicke aus Aluminiumlegie-
rungen

Giessereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 5: Zu-
17-04 |EN 1559-5 2017 |satzliche Anforderungen an Gussstiicke aus Magnesiumlegie-
rungen

Giessereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 6: Zu-

1511 |EN1559-6 1998 satzliche Anforderungen an Gussstiicke aus Zinklegierungen

Bahnanwendungen — Schweissen von Schienenfahrzeugen und
20-10 |EN 15085-5 2008 |-fahrzeugteilen — Teil 5: Prifung und Dokumentation (Ersatz
vorgesehen)

Fahrbare Feuerldscher — Teil 2: Anforderungen an die konstruk-
tive Ausfiihrung, Druckfestigkeit und mechanischen Priifungen
fur Feuerléscher mit einem Héchstdruck kleiner gleich 30 bar,
die den Anforderungen von EN 1866-1 entsprechen

14-08 |EN 1866-2 2014

Fahrbare Feuerldscher — Teil 3: Anforderungen an die Herstel-
lung, konstruktive Ausfiihrung und Druckfestigkeit von Kohlen-
dioxid-Feuerldschern, die den Anforderungen von EN 1866-1
entsprechen

13-08 |EN 1866-3 2013

Ungeformte (monolithische) feuerfeste Erzeugnisse — Teil 7:

13-08 |ENI1SO 1927-7 2012 Prifungen an Fertigteilen

16-01 |[EN 1969 2000 |Sportbdden — Bestimmung der Dicke von Kunststoffbeldgen
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Kupfer und Kupferlegierungen — Wirbelstromprifung an Rohren
zur Messung von Fehlern an nahtlos gezogenen runden Rohren
aus Kupfer und Kupferlegierungen — Teil 1: Prifung mit umfas-
sender Spule auf der Aussenseite

Kupfer und Kupferlegierungen — Wirbelstrompriifung an Rohren
zur Messung von Fehlern an nahtlos gezogenen runden Rohren
aus Kupfer und Kupferlegierungen — Teil 2: Prifung mit Innen-
sonde auf der Innenseite

Luft- und Raumfahrt — Metallische Werkstoffe — Prifverfahren —
Teil 16: Zerstoérungsfreie Priifung — Eindringpriifung

Luft- und Raumfahrt — Metallische Werkstoffe — Prifverfahren —
Teil 21: Durchstrahlungspriifung von Gussstiicken

Luft- und Raumfahrt — Prifverfahren fir Erzeugnisse aus Alumi-
nium und Aluminiumlegierungen — Teil 7: Referenzblocke zur
Eichung von Messgeraten zur Bestimmung der elektrischen
Leitfahigkeit von gekneteten Aluminium und Aluminium-
Legierungen

Luft- und Raumfahrt — Schmiedevormaterial und Schmiedestii-

cke aus Aluminiumlegierungen — Technische Lieferbedingungen
— Teil 3: Ausfallmuster und Serienschmiedestiicke

Anodisieren von Aluminium und Aluminiumlegierungen — Be-
stimmung der Dicke von anodisch erzeugten Oxidschichten —
Zerstorungsfreie Messung mit Lichtschnittmikroskop

Luft- und Raumfahrt — Prazisionskugellager aus korrosionsbe-
standigem Stahl fir Instrumente und geratetechnische Lieferbe-
dingungen

Nichtmagnetische Uberziige auf magnetischen Grundmetallen —
Messen der Schichtdicke — Magnetverfahren

Luft- und Raumfahrt — Anforderungen und Prifverfahren fur Re-
lais und Schaltschitze — Teil 201: Sichtpriifung

Nichtleitende Uberziige auf nichtmagnetischen metallischen
Grundwerkstoffen — Messen der Schichtdicke — Wirbelstromver-
fahren

Elektrolytisch erzeugte Nickelschichten auf magnetischen und
nichtmagnetischen Grundmetallen — Messen der Schichtdicke —
Magnetverfahren

Luft- und Raumfahrt — Bediengestange fiir Flugsteuerungen —
Technische Lieferbedingungen

Emails und Emaillegierungen — Hochspannungspriifung
Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Schichtdicke

Erdol- und Erdgasindustrie — Stahlrohre fir Rohrleitungstrans-
portsysteme

Luft- und Raumfahrt — Elektrische Leitungen fir Luftfahrt — Prif-
verfahren — Teil 201: Sichtprifung
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Metallische Schichten — Schichtdickenmessung — Réntgenfluo-
reszenz-Verfahren

Metallische und andere anorganische Schichten — Dickenmes-
sung — Betarlickstreu-Verfahren

Beschichtungsstoffe — Visueller Vergleich der Farbe von Be-
schichtungen

Luft- und Raumfahrt — Prifverfahren fir metallische Werkstoffe
— Ultraschallpriifung von Rohren

Luft- und Raumfahrt — Schutzschalter — Priifverfahren — Teil
201: Sichtprifung

Metallische und andere anorganische Schichten — Ubersicht von
Verfahren der Schichtdickenmessung

Luft- und Raumfahrt — Priifverfahren fir metallische Werkstoffe
— Ultraschallpriifung von Stangen, Platten, Schmiedevormaterial
und Schmiedestlicken — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

Luft- und Raumfahrt — Priifverfahren fir metallische Werkstoffe
— Ultraschallpriifung von Stangen, Platten, Schmiedevormaterial
und Schmiedestlicken — Teil 2: Durchflihrung der Prifung

Luft- und Raumfahrt — Prifverfahren fir metallische Werkstoffe
— Ultraschallpriifung von Stangen, Platten, Schmiedevormaterial
und Schmiedestlicken — Teil 3: Referenzblocke

Luft- und Raumfahrt — Prifverfahren fir metallische Werkstoffe
— Ultraschallpriifung von Stangen, Platten, Schmiedevormaterial
und Schmiedestlicken — Teil 4. Abnahmekriterien

Luft- und Raumfahrt — Befestigungsbander fir Leitungsbiindel —
Prifverfahren — Teil 201: Sichtprifung

Luft- und Raumfahrt — Qualifikation und Zulassung des Perso-
nals fur zerstérungsfreie Prifung (Ersatz vorgesehen)

Metallische Uberziige — Messen der Schichtdicke — Profilometri-
sches Verfahren

Schweissen — Schmelzschweissverbindungen an Stahl, Nickel,
Titan und deren Legierungen (ohne Strahlschweissen) — Bewer-
tungsgruppen von Unregelmassigkeiten (Ersatz vorgesehen)

Verbindungselemente — Oberflachenfehler — Teil 2: Muttern

Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Be-
schichtungsstoffen — Visuelle Beurteilung der Oberflachenrein-
heit — Teil 4: Ausgangszustande, Vorbereitungsgrade und Flug-
rostgrade in Verbindung mit Wasserwaschen

Augenoptik — Sehscharfepriifung — Das Normsehzeichen und
seine Darbietung

Gasflaschen — Auslegung, Herstellung und Priifung von wieder-
beflllbaren nahtlosen Gasflaschen aus Stahl — Teil 1: Flaschen
aus vergutetem Stahl mit einer Zugfestigkeit kleiner als 1'100
MPa
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Gasflaschen — Auslegung, Herstellung und Priifung von wieder-
befillbaren nahtlosen Gasflaschen aus Stahl — Teil 2: Flaschen
aus vergltetem Stahl mit einer Zugfestigkeit grosser als oder
gleich 1'100 MPa

Gasflaschen — Auslegung, Herstellung und Prifung von wieder-
20-01 |ENISO 9809-3 2019 |beflllbaren nahtlosen Gasflaschen aus Stahl — Teil 3: Flaschen
aus normalisiertem Stahl

20-01 |EN ISO 9809-2 2019

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Teil 1: Allgemei-

19-09  |EN 10025-1 2004 ne technische Lieferbedingungen (Ersatz vorgesehen)

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Teil 2: Techni-

19- EN1 -
9-09 0025-2 2019 sche Lieferbedingungen fiir unlegierte Baustahle

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustéahlen — Teil 3: Techni-
19-09 |EN 10025-3 2019 |sche Lieferbedingungen fiir normalgegliihte/normalisierend ge-
walzte schweissgeeignete Feinkornbaustahle

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Teil 4: Techni-
19-09 |EN 10025-4 2019 |sche Lieferbedingungen fiir thermomechanisch gewalzte
schweissgeeignete Feinkornbaustahle

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Teil 5: Techni-

10- -
909 |EN 10025-5 2019 sche Lieferbedingungen fir wetterfeste Baustahle

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustéahlen — Teil 6: Techni-
19-09 |EN 10025-6 2019 |sche Lieferbedingungen fiir Flacherzeugnisse aus Stahlen mit
hoéherer Streckgrenze im vergliteten Zustand

Schweissen — Lichtbogenschweissverbindungen an Aluminium
18-12 |EN ISO 10042 2018 |und seinen Legierungen — Bewertungsgruppen von Unregel-
massigkeiten

Ultraschallpriifung von Flacherzeugnissen aus Stahl mit einer

- EN 101
0160 1999 Dicke grosser oder gleich 6 mm (Reflexionsverfahren)

Lieferbedingungen fir die Oberflachenbeschaffenheit von
EN 10163-1 2004 : .
12-12 Berichtiqung 1 2007 warmgewalzten Stahlerzeugnissen (Blech, Breitflachstahl und
gung Profile) — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

Lieferbedingungen fiir die Oberflachenbeschaffenheit von
12-12  |EN 10163-2 2004 |warmgewalzten Stahlerzeugnissen (Blech, Breitflachstahl und
Profile) — Teil 2: Blech und Breitflachstahl

Lieferbedingungen fiir die Oberflachenbeschaffenheit von
12-12 |[EN 10163-3 2004 |warmgewalzten Stahlerzeugnissen (Blech, Breitflachstahl und
Profile) — Teil 3: Profile

Warmgefertigte Hohlprofile flir den Stahlbau aus unlegierten
17-08 |EN 10210-1 2006 |Baustadhlen und aus Feinkornbaustahlen — Teil 1: Technische
Lieferbedingungen (Ersatz mit Titeldnderung vorgesehen)

Anodisieren von Aluminium und Aluminiumlegierungen — Visuel-
20-02 |EN ISO 10215 2018 |le Bestimmung der Abbildungsscharfe von anodisch erzeugten
Oxidschichten — Messgittermethode

Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische
14-02 |EN 10216-1 2013 |Lieferbedingungen — Teil 1: Rohre aus unlegierten Stahlen mit
festgelegten Eigenschaften bei Raumtemperatur
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Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische
Lieferbedingungen — Teil 2: Rohre aus unlegierten und legierten
Stahlen mit festgelegten Eigenschaften bei erhdhten Tempera-
turen

Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische
Lieferbedingungen — Teil 3: Rohre aus legierten Feinkornbau-
stahlen

Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische
Lieferbedingungen — Teil 4: Rohre aus unlegierten und legierten
Stahlen mit festgelegten Eigenschaften bei tiefen Temperaturen

Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische
Lieferbedingungen — Teil 5: Rohre aus nichtrostenden Stéhlen

Geschweisste Stahlrohre fur Druckbeanspruchungen — Techni-
sche Lieferbedingungen — Teil 1: Elektrisch geschweisste und
unterpulvergeschweisste Rohre aus unlegierten Stahlen mit
festgelegten Eigenschaften bei Raumtemperatur

Geschweisste Stahlrohre fur Druckbeanspruchungen — Techni-
sche Lieferbedingungen — Teil 2: Elektrisch geschweisste Rohre
aus unlegierten und legierten Stahlen mit festgelegten Eigen-
schaften bei erhohten Temperaturen

Geschweisste Stahlrohre fur Druckbeanspruchungen — Techni-
sche Lieferbedingungen — Teil 3: Rohre aus legierten Feinkorn-
baustahlen

Geschweisste Stahlrohre fur Druckbeanspruchungen — Techni-
sche Lieferbedingungen — Teil 4: Elektrisch geschweisste Rohre
aus unlegierten Stahlen mit festgelegten Eigenschaften bei tie-
fen Temperaturen

Geschweisste Stahlrohre fur Druckbeanspruchungen — Techni-
sche Lieferbedingungen — Teil 5: Unterpulvergeschweisste Roh-
re aus unlegierten und legierten Stahlen mit festgelegten Eigen-
schaften bei erhohten Temperaturen

Geschweisste Stahlrohre fur Druckbeanspruchungen — Techni-
sche Lieferbedingungen — Teil 6: Unterpulvergeschweisste Roh-
re aus unlegierten Stahlen mit festgelegten Eigenschaften bei
tiefen Temperaturen

Geschweisste Stahlrohre fur Druckbeanspruchungen — Techni-
sche Lieferbedingungen — Teil 7: Rohre aus nichtrostenden
Stahlen

Stahldraht und Drahterzeugnisse — Allgemeines — Teil 1: Pruf-
verfahren

Kaltgefertigte geschweisste Hohlprofile fiir den Stahlbau aus un-
legierten Baustahlen und aus Feinkornbaustahlen — Teil 1:
Technische Lieferbedingungen (Ersatz vorgesehen)

Schweissgeeignete Baustahle fir feststehende Offshore-
Konstruktionen — Technische Lieferbedingungen — Teil 1: Ble-
che
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EN 10228-4
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EN 10253-2

EN 10253-3

Berichtigung 1

EN 10253-4

Berichtigung 1

EN 10255 + A1
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EN 10305-4
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EN 10305-6
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Empa ZfP Normenliste andere NK

Titel

Schweissgeeignete Baustahle fir feststehende Offshore-
Konstruktionen — Technische Lieferbedingungen — Teil 2: Profile

Schweissgeeignete Baustahle fir feststehende Offshore-
Konstruktionen — Technische Lieferbedingungen — Teil 3:
Warmgefertigte Hohlprofile

Schweissgeeignete Baustahle fir feststehende Offshore-
Konstruktionen — Technische Lieferbedingungen — Teil 4: Kalt-
geformte geschweisste Hohlprofile

Zerstorungsfreie Prifung von Schmiedestiicken aus Stahl — Teil
1: Magnetpulverprifung

Zerstorungsfreie Prifung von Schmiedestiicken aus Stahl — Teil
2: Eindringprifung

Zerstorungsfreie Prifung von Schmiedestiicken aus Stahl — Teil
3: Ultraschallprifung von Schmiedestlicken aus ferritischem o-
der martensitischem Stahl

Zerstorungsfreie Prifung von Schmiedestiicken aus Stahl — Teil
4: Ultraschallprifung von Schmiedestiicken aus austenitischem
und austenitisch-ferritischem nichtrostendem Stahl

Freiformschmiedestlicke aus Stahl fiir allgemeine Verwendung
— Teil 1: Allgemeine Anforderungen (Anderung vorgesehen)

Formsticke zum Einschweissen — Teil 2: Unlegierte und legierte
ferritische Stahle mit besonderen Priifanforderungen

Formstlcke zum Einschweissen — Teil 3: Nichtrostende austeni-
tische und austenitisch-ferritische (Duplex-) Stahle ohne beson-
dere Prifanforderungen (Ersatz vorgesehen)

Formsticke zum Einschweissen — Teil 4: Austenitische und aus-
tenitisch-ferritische (Duplex-) Stahle mit besonderen Priifanfor-
derungen

Rohre aus unlegiertem Stahl mit Eignung zum Gewindeschnei-
den, Schweissen und fiir andere Fligeverfahren — Anforderun-
gen und Prifverfahren (Ersatz vorgesehen)

Prazisionsstahlrohre — Technische Lieferbedingungen — Teil 1:
Nahtlose kaltgezogene Rohre

Prazisionsstahlrohre — Technische Lieferbedingungen — Teil 2:
Geschweisste kaltgezogene Rohre

Prazisionsstahlrohre — Technische Lieferbedingungen — Teil 3:
Geschweisste massgewalzte Rohre

Prazisionsstahlrohre — Technische Lieferbedingungen — Teil 4:
Nahtlose kaltgezogene Rohre fiir Hydraulik- und Pneumatik-
Druckleitungen

Prazisionsstahlrohre — Technische Lieferbedingungen — Teil 5:
Geschweisste massumgeformte Rohre mit quadratischem und
rechteckigem Querschnitt

Prazisionsstahlrohre — Technische Lieferbedingungen — Teil 6:
Geschweisste kaltgezogene Rohre fiir Hydraulik- und Pneuma-
tik-Druckleitungen
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EN 10360

EN ISO 10424-1
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EN ISO 10484

EN ISO 10675-1
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EN ISO 10893-1
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Datum
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Titel

Eisen und Stahl — Ultraschallpriifung von Profilen mit breiten pa-
rallelen Flanschen und von mittelbreiten (IPE)-Profilen

Zerstorungsfreie Prifung — Ultraschallpriifung von Flacherzeug-
nissen aus austenitischen und austenitisch-ferritischem nicht-
rostendem Stahl ab 6 mm Dicke (Reflexionsverfahren)

Zerstorungsfreie Prifung — Ultraschallpriifung von Staben aus
Stahl

Kontinuierlich schmelztauchveredelte Flacherzeugnisse aus
Stahl zum Kaltumformen — Technische Lieferbedingungen

Laserstrahlgeschweisste Tailored Blanks aus Stahlfeinblech —
Technische Lieferbedingungen

Warm-, Halbwarm- oder Kaltschmiedeteile — Nacharbeit vor Lie-
ferung

Erddl- und Erdgasindustrie — Drehende Bohrausrustungsteile —
Teil 1: Drehende Bohrgestange-Elemente

Erddl- und Erdgasindustrie — Bohr- und Forderanlagen — Teil 2:
Verschraubungen, Kalibrierung und Priifung von drehenden
Schulteransatz-Gewindeverbindungen

Widerstandsschweissen — Priifung von Schweissverbindungen
— Schal- und Meisselpriifung von Widerstandspunkt- und Bu-
ckelschweissverbindungen

Gasflaschen — Geschweisste Gasflaschen aus Aluminiumlegie-
rung, Kohlenstoffstahl und Edelstahl — Wiederkehrende Inspek-
tion und Prifung

Gasflaschen — Acetylenflaschen — Wiederkehrende Inspektion
und Wartung

Aufweitversuch an Muttern

Zerstorungsfreie Priifung von Schweissverbindungen — Zulas-
sigkeitsgrenzen fir die Durchstrahlungspriifung — Teil 1: Stahl,
Nickel, Titan und deren Legierungen (Ersatz vorgesehen)

Zerstorungsfreie Prifung von Schweissverbindungen — Zulas-
sigkeitsgrenzen fir die Durchstrahlungspriifung — Teil 2: Alumi-
nium und seine Legierungen (Ersatz vorgesehen)

Offshore-Container und dazugehdrige Anschlaggarnituren — Teil
3: Wiederkehrende Kontrolle, Inspektion und Priifung (Ersatz fiir
EN 12079-3)

Zerstorungsfreie Prifung von Schweissverbindungen — Ultra-
schallprifung — Anwendung der Beugungslaufzeittechnik
(TOFD)

Zerstorungsfreie Prifung an Stahlrohren — Teil 1: Automatische
elektromagnetische Priifung nahtloser und geschweisster (aus-
genommen unterpulvergeschweisster) Stahlrohre zum Nach-
weis der Dichtheit
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Update

20-09

20-05

11-07

11-07

19-05

19-05

20-09

20-09

20-09

20-09

20-05

16-01

16-01

Dokument

EN ISO 10893-2
A1

EN ISO 10893-3
A1
A2

EN ISO 10893-4

EN 1SO 10893-5

EN 1SO 10893-6

EN ISO 10893-7

EN 1SO 10893-8
A1

EN 1SO 10893-9
A1

EN ISO 10893-10
A1

EN ISO 10893-11
A1

EN ISO 10893-12
A1

EN ISO 11120

EN ISO 11439

Datum

2011
2020

2011
2019
2020

2011

2011

2019

2019

2011
2020

2011
2020

2011
2020

2011
2020

2011
2020

2015

2013

Empa ZfP Normenliste andere NK

Titel

Zerstorungsfreie Prifung an Stahlrohren — Teil 2: Automatisierte
Wirbelstrompriifung nahtloser und geschweisster (ausgenom-
men unterpulvergeschweisster) Stahlrohre zum Nachweis von
Unvollkommenheiten

Zerstorungsfreie Prifung an Stahlrohren — Teil 3: Automatische
Streuflusspriifung nahtloser und geschweisster (ausgenommen
unterpulvergeschweisster) ferromagnetischer Stahlrohre Uiber
den gesamten Rohrumfang zum Nachweis von Unvollkommen-
heiten in Langs- und/oder Querrichtung

Zerstorungsfreie Prifung an Stahlrohren — Teil 4: Eindringpri-
fung nahtloser und geschweisster Stahlrohre zum Nachweis von
Oberflachenunvollkommenheiten

Zerstorungsfreie Prifung an Stahlrohren — Teil 5: Magnetpul-
verprifung nahtloser und geschweisster ferromagnetischer
Stahlrohre zum Nachweis von Oberflachenunvollkommenheiten

Zerstorungsfreie Prifung an Stahlrohren — Teil 6: Durchstrah-
lungsprifung der Schweissnaht geschweisster Stahlrohre zum
Nachweis von Unvollkommenheiten

Zerstorungsfreie Prifung an Stahlrohren — Teil 7: Digitale
Durchstrahlungsprifung der Schweissnaht geschweisster Stahl-
rohre zum Nachweis von Unvollkommenheiten

Zerstorungsfreie Prifung an Stahlrohren — Teil 8: Automatische
Ultraschallpriifung nahtloser und geschweisster Stahlrohre zum
Nachweis von Dopplungen

Zerstorungsfreie Prifung an Stahlrohren — Teil 9: Automatische
Ultraschallpriifung von Band/Blech, das fir die Herstellung ge-
schweisster Stahlrohre eingesetzt wird, zum Nachweis von
Dopplungen

Zerstorungsfreie Prifung an Stahlrohren — Teil 10: Automati-
sche Ultraschallpriifung nahtloser und geschweisster (ausge-
nommen unterpulvergeschweisster) Stahlrohre Gber den ge-
samten Rohrumfang zum Nachweis von Unvollkommenheiten in
Langs- und/oder Querrichtung

Zerstorungsfreie Prifung an Stahlrohren — Teil 11: Automati-
sche Ultraschallprifung der Schweissnaht geschweisster Stahl-
rohre zum Nachweis von Unvollkommenheiten in Langs-
und/oder Querrichtung

Zerstorungsfreie Prifung an Stahlrohren — Teil 12: Automati-
sche Ultraschall-Wanddickenpriifung nahtloser und geschweiss-
ter (ausgenommen unterpulvergeschweisster) Stahlrohre tiber
den gesamten Rohrumfang

Gasflaschen — Wiederbeflllbare nahtlose Grossflaschen aus
Stahl mit einem Fassungsraum zwischen 150 | und 3 000 | —
Auslegung, Bau und Priifung

Gasflaschen — Hochdruck-Flaschen fir die fahrzeuginterne
Speicherung von Erdgas als Treibstoff fir Kraftfahrzeuge
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Update

21-11

18-11

18-11

20-02

15-06

17-10

15-06

21-01

21-09

21-09

18-05

21-11

16-01

03-07

03-07

12-02

18-01

18-01

15-06

Dokument

EN ISO 11463

EN ISO 11623

EN ISO 11666

EN ISO 11960

EN 12007-3

EN 12080

EN 12480

EN 12493

EN 12504-2

EN 12504-4

EN 12516-1
A1

EN 12542

EN ISO 12679

EN 12680-1

EN 12680-2

EN 12680-3

EN 12681-1

EN 12681-2

EN 12732
A1

Datum

2020

2015
2017

2018

2014

2015

2017

2015

2020

2021

2021

2014
2016

2020

2015

2003

2003

2011

2017

2017

2013
2014

Empa ZfP Normenliste andere NK

Titel

Korrosion von Metallen und Legierungen — Bewertung der
Lochkorrosion

Gasflaschen — Verbundbaudweise (Composite-Bauweise) —
Wiederkehrende Inspektion und Prifung (korrigierte Fassung
2017)

Zerstorungsfreie Prifung von Schweissverbindungen — Ultra-
schallprifung — Zulassigkeitsgrenzen

Erddl- und Erdgasindustrie — Stahlrohre zur Verwendung als
Futter- oder Steigrohre fir Bohrungen

Gasinfrastruktur — Rohrleitungen mit einem maximal zul&ssigen
Betriebsdruck bis einschliesslich 16 bar — Teil 3: Besondere
funktionale Anforderungen fur Stahl

Bahnanwendungen — Radsatzlager — Walzlager

Gaszahler — Drehkolbengaszahler

Flussiggas-Gerate und Ausristungsteile — Geschweisste
Druckbehalter aus Stahl fir Strassentankwagen fiir Fliissiggas
(LPG) — Auslegung und Herstellung

Priifung von Beton in Bauwerken — Teil 2: Zerstérungsfreie Pri-
fung — Bestimmung der Rickprallzahl

Priifung von Beton in Bauwerken — Teil 4: Bestimmung der Ult-
raschallgeschwindigkeit

Industriearmaturen — Gehausefestigkeit — Teil 1: Tabellenver-
fahren fir drucktragende Gehause von Armaturen aus Stahl

Flissiggas-Gerate und Ausristungsteile — Ortsfeste, ge-
schweisste zylindrische Behalter aus Stahl, die serienmassig fur
die Lagerung von Flissiggas (LPG) hergestellt werden, mit ei-
nem Fassungsvermogen bis 13 m® — Gestaltung und Herstel-
lung

Thermisches Spritzen — Empfehlungen fir das thermische
Spritzen

Giessereiwesen — Ultraschallprifung — Teil 1: Stahlgussstlicke
fur allgemeine Verwendung

Giessereiwesen — Ultraschallprifung — Teil 2: Stahlgussstulicke
flr hochbeanspruchte Bauteile

Giessereiwesen — Ultraschallpriifung — Teil 3: Gussstiicke aus
Gusseisen mit Kugelgraphit

Giessereiwesen — Durchstrahlungspriifung — Teil 1: Filmtechni-
ken (Ersatz fiir EN 12681)

Giessereiwesen — Durchstrahlungspriifung — Teil 2: Technik mit
digitalen Detektoren (Ersatz fiir EN 12681)

Gasinfrastruktur — Schweissen an Rohrleitungen aus Stahl —
Funktionale Anforderungen
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Update

20-05

16-10

20-05
02-10

19-08

19-12

19-12

21-11

19-07

21-11

20-02

20-04

18-11

18-10

17-08

19-10

05-05

13-05

21-06

16-09

Dokument

EN 12735-1

EN 12735-2

EN 12799
EN 12805

EN 12807

EN 12817

EN 12819

EN 12889

EN 12927

EN 12952-2

EN 12952-6

EN 12953-5

EN 12972

EN 1SO 13056

EN 13100-1

EN 13100-2

EN 13100-3

EN 13100-4

EN 13110

EN 13121-3

Datum

2020

2016

2000
2002

2019

2019

2019

2000

2019

2011

2011

2020

2018

2018

2017

2019

2004

2012

2019

2016

Empa ZfP Normenliste andere NK

Titel

Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlose Rundrohre fiir die Kal-
te- und Klimatechnik — Teil 1: Rohre fir Leitungssysteme

Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlose Rundrohre fiir die Kal-
te- und Klimatechnik — Teil 2: Rohre fir Apparate

Hartléten — Zerstorungsfreie Prifung von Hartlétverbindungen
Bauteile fir Autogasanlagen/Treibgasanlagen — Autogastanks

Flussiggas-Gerate und Ausristungsteile — Ortsbewegliche, wie-
derbefillbare, hartgelotete Flaschen aus Stahl fiir Flissiggas
(LPG) — Auslegung und Herstellung

Instandhaltung und wiederkehrende Priifung von Behaltern fur
Flissiggas (LPG) mit einem Fassungsraum bis einschliesslich
13 m3

Instandhaltung und wiederkehrende Priifung von Behaltern fur
Flissiggas (LPG) mit einem Fassungsraum Uber 13 m3

Grabenlose Verlegung und Priifung von Abwasserleitungen und
—kanélen (Ersatz vorgsehen)

Sicherheitsanforderungen an Seilbahnen fiir die Personenbe-
forderung — Seile

Wasserrohrkessel und Anlagenkomponenten — Teil 2: Werkstof-
fe flr drucktragende Kesselteile und Zubehor (Ersatz vorgese-
hen)

Wasserrohrkessel und Anlagekomponenten — Teil 6: Priifung
wahrend der Herstellung; Dokumentation und Kennzeichnung
fur drucktragende Kesselteile (Ersatz vorgesehen)

Grosswasserraumkessel — Teil 5: Priifung wahrend der Herstel-
lung; Dokumentation und Kennzeichnung fir drucktragende
Kesselteile

Tanks fur die Beférderung gefahrlicher Giiter — Prifung, Inspek-
tion und Kennzeichnung von Metalltanks

Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Drucksysteme fir Warm- und
Kaltwasser — Prifverfahren der Vakuumdichtheit

Zerstorungsfreie Prifung von Schweissverbindungen thermo-
plastischer Kunststoffe — Teil 1: Sichtprifung

Zerstorungsfreie Prifung von Schweissverbindungen thermo-
plastischer Kunststoffe — Teil 2: Rdntgenprifung

Zerstorungsfreie Prifung von Schweissverbindungen thermo-
plastischer Kunststoffe — Teil 3: Ultraschallprifung

Zerstorungsfreie Prifung von Schweissverbindungen thermo-
plastischer Kunststoffe — Teil 4: Hochspannungspriifung

Flussiggas-Gerate und Ausristungsteile — Ortsbewegliche, wie-
derbefillbare geschweisste Flaschen aus Aluminium fir Flis-
siggas (LPG) — Auslegung und Bau (Ersatz vorgesehen)

Oberirdische GFK-Tanks und -Behélter — Teil 3: Auslegung und
Herstellung
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Update

11-03

11-03

11-03

20-06

20-06

20-09

16-01
21-11
21-11

21-11

21-11

21-11

21-11

20-02

21-11

11-03

15-03

17-04

Dokument

EN 13121-4
Berichtigung 1

EN 13183-2
Berichtigung 1

EN 13183-3

EN 13187

EN 13254

EN 13255

EN 13259

EN 13279-2
EN 13445-4
EN 13445-5

EN 13445-6

EN 13445-8

EN 13445-10

EN 13480-5
A1
A2

CEN/TR 13480-7

EN 13480-8
A2

EN 13508-2
Berichtigung 1

EN 13523-0

EN 13523-1

Datum

2005
2007

2002

2005

1998

2017

2017

2020

2014
2021
2021

2021

2021

2021

2017
2019
2021

2017

2017
2021

2003
2011

2014

2017

Empa ZfP Normenliste andere NK

Titel

Oberirdische GFK-Tanks und -Behalter — Teil 4: Auslieferung,
Aufstellung und Instandhaltung

Feuchtegehalt eines Stlickes Schnittholz — Teil 2: Schatzung
durch elektrisches Widerstands-Messverfahren

Feuchtegehalt eines Stlickes Schnittholz — Teil 3: Schatzung
durch kapazitives Messverfahren

Warmetechnisches Verhalten von Gebauden — Qualitativer
Nachweis von Warmebriicken in Gebaudehiillen — Infrarotver-
fahren

Rohrleitungssysteme aus Thermoplasten fiir drucklose Anwen-
dungen — Prifverfahren auf Wasserdichtheit

Rohrleitungssysteme aus Thermoplasten zum Ableiten von Ab-
wasser innerhalb von Gebauden — Prifverfahren fir die Gas-
dichtheit von Verbindungen

Erdverlegte Rohrleitungssysteme aus Thermoplasten fur druck-
lose Anwendungen — Prifverfahren fir die Dichtheit von
elastomeren Dichtringverbindungen

Gipsbinder und Gips-Trockenmortel — Teil 2: Prifverfahren
Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 4: Herstellung
Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 5: Inspektion und Prifung

Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 6: Anforderungen an die Kon-
struktion und Herstellung von Druckbehaltern und Druckbehal-
terteilen aus Gusseisen mit Kugelgraphit

Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 8: Zusatzliche Anforderungen
an Druckbehalter aus Aluminium und Aluminiumlegierungen

Unbefeuerte Druckbehélter — Teil 10: Zuséatzliche Anforderun-
gen an Druckbehalter aus Nickel und Nickellegierungen

Metallische industrielle Rohrleitungen — Teil 5: Priifung

Metallic industrial piping — Part 7: Guidance on the use of con-
formity assessment procedures

Metallische industrielle Rohrleitungen — Teil 8: Zusatzanforde-
rungen an Rohrleitungen aus Aluminium und Aluminiumlegie-
rungen

Untersuchung und Beurteilung von Entwasserungssystemen
ausserhalb von Gebauden — Teil 2: Kodiersystem fur die opti-
sche Inspektion

Bandbeschichtete Metalle — Prifverfahren — Teil O: Allgemeine
Einleitung und Liste der Prifverfahren

Bandbeschichtete Metalle — Prifverfahren — Teil 1: Schichtdicke

Seite 12/ 18



Update

03-10

19-06

11-03

11-03

20-02

21-05

21-11

14-07

21-11

16-12

13-08

08-08

04-05

20-06

Dokument

EN 13530-2
A1
Berichtigung 1

EN 1SO 13588

EN 13863-1

EN 13863-3

EN ISO 13919-1

EN ISO 13919-2

EN 13923

EN 13938-5

EN 13938-6

EN 13953

EN 14140
AC

EN 14141

EN 14186

EN 14197-3 + A1

EN ISO 14245

Datum

2003
2004
2006

2019

2003

2004

2019

2021

2005

2004

2004

2020

2014
2015

2013

2007

2005

2019

Empa ZfP Normenliste andere NK

Titel

Kryo-Behalter — Grosse ortsbewegliche, vakuumisolierte Behal-
ter — Teil 2: Bemessung, Herstellung und Priifung

Zerstorungsfreie Prifung von Schweissverbindungen — Ultra-
schallprifung — Anwendung von automatisierter phasengesteu-
erter Array-Technologie

Fahrbahnbefestigungen aus Beton — Teil 1: Prifverfahren zur
Dickenbestimmung einer Fahrbahnbefestigung aus Beton durch
Vermessung

Fahrbahnbefestigungen aus Beton — Teil 3: Prifverfahren zur
Dickenbestimmung einer Fahrbahnbefestigung aus Beton aus
Bohrkernen

Schweissen — Elektronen- und Laserstrahl-
Schweissverbindungen — Leitfaden fiir Bewertungsgruppen fiir
Unregelmassigkeiten — Teil 1: Stahl, Nickel, Titan und seine Le-
gierungen

Elektronen- und Laserstrahl-Schweifltverbindungen — Anforde-
rungen und Empfehlungen fir Bewertungsgruppen fir Unregel-
maRigkeiten — Teil 2: Aluminium, Magnesium und ihre Legie-
rungen und reines Kupfer

Fadengewickelte Druckbehalter aus textilfaserverstarkten
Kunststoffen — Werkstoffe, Konstruktion, Herstellung und Pri-
fung

Explosivstoffe fir zivile Zwecke — Treibladungspulver und Rake-
tentreibstoffe — Teil 5: Bestimmung von Lunkern und Rissen
(Ersatz vorgesehen)

Explosivstoffe fir zivile Zwecke — Treibladungspulver und Rake-
tentreibstoffe — Teil 6: Feste Raketentreibstoffe — Leitfaden zur
Bestimmung der Integritat von Inhibitorbeschichtungen

Flissiggas-Gerate und Ausriistungsteile —Sicherheitsventile fir
ortsbewegliche, wiederbefiillbare Flaschen fir Flissiggas (LPG)

Flussiggas-Gerate und Ausristungsteile — Ortsbewegliche, wie-
derbefillbare, geschweisste Flaschen aus Stahl fir Flissiggas
(LPG) — Alternative Gestaltung und Konstruktion

Armaturen fir den Transport von Erdgas in Fernleitungen — An-
forderungen an die Gebrauchstauglichkeit und deren Priifung

Hochleistungskeramik — Mechanische Eigenschaften kerami-
scher Verbundwerkstoffe bei Raumtemperatur — Bestimmung
von elastischen Eigenschaften mittels Ultraschallwellen

Kryo-Behalter — Ortsfeste nicht vakuum-isolierte Kryo-Behalter —
Teil 3: Betriebsanforderungen

Gasflaschen — Spezifikation und Prifung von Flaschenventilen
fir Flissiggas (LPG) — Selbstschliessend
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Update

11-03

20-10

10-04

04-02

06-05

11-03

20-10

16-01

19-05

14-10

13-06

21-02

13-03

11-10

16-01

06-09

11-03

Dokument

EN 14255-4

EN 14276-1

EN 14398-2 + A2

EN 14398-3 + A1

EN 14571

EN 14579

EN 14624

EN 14638-3 + AC

EN 14728

EN 14893

EN 14894

EN 14912

EN 14917

A1

EN ISO 14922-2

EN ISO 14923

EN 15042-1

EN 15042-2

Datum

2006

2020

2008

2005

2005

2004

2020

2012

2019

2014

2013

2015

2009

2012

1999

2003

2006

2006

Empa ZfP Normenliste andere NK

Titel

Messung und Beurteilung von personenbezogenen Expositio-
nen gegeniber inkoharenter optischer Strahlung — Teil 4: Ter-
minologie und Grdssen fur Messungen von UV-, sichtbaren und
IR-Strahlungs-Expositionen

Druckgerate fiur Kalteanlagen und Warmepumpen — Teil 1: Be-
halter — Allgemeine Anforderungen

Kryo-Behalter — Grosse ortsbewegliche nicht vakuume-isolierte
Behalter — Teil 2: Bemessung, Herstellung, Uberwachung und
Prifung

Kryo-Behalter — Grosse ortsbewegliche nicht vakuume-isolierte
Behalter — Teil 3: Betriebsanforderungen

Metallische Uberziige auf nichtmetallischen Grundwerkstoffen —
Schichtdickenmessung — Mikro-Widerstand-Verfahren

Prifverfahren fir Naturstein — Bestimmung der Geschwindigkeit
der Schallausbreitung

Leistung von mobilen Leckdetektoren und stationdren Gasmel-
dern fiir alle Kaltemittel

Ortsbewegliche Gasflaschen — Wiederbefullbare geschweisste
Gefasse mit einem Fassungsraum von nicht mehr als 150 Liter
— Teil 3: Flaschen aus geschweisstem Kohlenstoffstahl, ausge-
legt nach experimentellen Verfahren

Unregelmassigkeiten an Schweissverbindungen von thermo-
plastischen Kunststoffen — Einteilung

Flissiggas-Gerate und Ausriistungsteile — Ortsbewegliche, ge-
schweisste Druckfasser aus Stahl fir Flissiggas (LPG) mit ei-
nem Fassungsraum zwischen 150 Liter und 1°000 Liter

Flissiggas-Gerate und Ausriistungsteile — Kennzeichnung von
Flaschen und Fassern

Flussiggas-Gerate und Ausriistungsteile — Inspektion und War-
tung von Ventilen fir Flaschen fir Flissiggas (LPG) zum Zeit-
punkt der wiederkehrenden Inspektion der Flaschen (Ersatz
vorgesehen)

Kompensatoren mit metallischen Balgen fiir Druckanwendungen

Qualitatsanforderungen an thermisch gespritzte Bauteile — Teil
2: Umfassende Qualitatsanforderungen

Thermisches Spritzen — Merkmale und Priifung von thermisch
gespritzten Schichten

Schichtdickenmessung und Charakterisierung von Oberflachen
mittels Oberflachenwellen — Teil 1: Leitfaden zur Bestimmung
von elastischen Konstanten, Dichte und Dicke von Schichten
mittels laserinduzierten Ultraschall-Oberflachenwellen

Schichtdickenmessung und Charakterisierung von Oberflachen
mittels Oberflachenwellen — Teil 2: Leitfaden zur photothermi-
schen Schichtdickenmessung
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Update

15-03

20-10

10-07

13-08

21-11

20-05

19-03

19-03

20-05

19-93

21-09

20-02

20-02

20-02

Dokument

EN 15063-1

EN 15085-5

EN ISO 15463 +
AC

CEN ISO/TR
15608

EN 15610

EN ISO 15614-1
A1

EN ISO 15614-2

EN ISO 15614-3

EN ISO 15614-4
AC

EN ISO 15614-5

EN ISO 15614-6

EN ISO 15614-7

EN ISO 15614-8

EN ISO 15614-10

Datum

2014

2007

2003
2009

2013

2019

2017
2019

2005

2008

2005
2007

2004

2007

2019

2016

2005

Empa ZfP Normenliste andere NK

Titel

Kupfer und Kupferlegierungen — Bestimmung von Hauptbe-
standteilen und Verunreinigungen durch wellenlangendispersive
Rontgenfluoreszenzanalyse (RFA) — Teil 1: Leitfaden fir das
Routineverfahren

Bahnanwendungen — Schweissen von Schienenfahrzeugen und
-fahrzeugteilen — Teil 5: Prifung und Dokumentation (Ersatz
vorgesehen)

Erddl- und Erdgasindustrie — Feld-Abnahme von neuen Futter-
rohren, Steigrohren und glattendigen Bohrrohren

Schweissen — Richtlinien fir eine Gruppeneinteilung von metal-
lischen Werkstoffen

Bahnanwendungen — Akustik — Messung der Schienen- und
Radrauheit im Hinblick auf die Entstehung von Rollgerauschen

Anforderung und Qualifizierung von Schweissverfahren fir me-
tallische Werkstoffe — Schweissverfahrenspriifung — Teil 1:
Lichtbogen- und Gasschweissen von Stéhlen und Lichtbogen-
schweissen von Nickel und Nickellegierungen

Anforderung und Qualifizierung von Schweissverfahren fir me-
tallische Werkstoffe — Schweissverfahrenspriifung — Teil 2:
Lichtbogenschweissen von Aluminium und seinen Legierungen

Anforderung und Qualifizierung von Schweissverfahren fir me-
tallische Werkstoffe — Schweissverfahrenspriifung — Teil 3:
Schmelzschweissen von unlegierten und niedriglegierten Guss-
eisen

Anforderung und Qualifizierung von Schweissverfahren fir me-
tallische Werkstoffe — Schweissverfahrenspriifung — Teil 4: Fer-
tigungsschweissen von Aluminiumguss

Anforderung und Qualifizierung von Schweissverfahren fir me-
tallische Werkstoffe — Schweissverfahrenspriifung — Teil 5:
Lichtbogenschweissen von Titan, Zirkonium und ihren Legie-
rungen

Anforderung und Qualifizierung von Schweissverfahren fir me-
tallische Werkstoffe — Schweissverfahrenspriifung — Teil 6:
Lichtbogen- und Gasschweissen von Kupfer und seinen Legie-
rungen (Ersatz vorgesehen)

Anforderung und Qualifizierung von Schweissverfahren fir me-
tallische Werkstoffe — Schweissverfahrenspriifung — Teil 7: Auf-
tragschweissen

Anforderung und Qualifizierung von Schweissverfahren fir me-
tallische Werkstoffe — Schweissverfahrenspriifung — Teil 8: Ein-
schweissen von Rohren in Rohrbdden

Anforderung und Qualifizierung von Schweissverfahren fir me-
tallische Werkstoffe — Schweissverfahrenspriifung — Teil 10:
Trockenschweissen unter Uberdruck
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Update

20-02

20-05

20-05

20-02

18-10

19-02

20-06

20-01

20-08

21-06

20-06

15-06

18-11

18-07

16-10

Dokument

EN ISO 15614-11

EN ISO 15614-12

EN ISO 15614-13

EN ISO 15614-14

EN ISO 15626

EN 15776 + A1

EN 1SO 15995

EN 16090

EN ISO 16148
A1

EN 16296

EN 16602-70-15

EN 16515

EN 16668
A1

EN 16728
A1
A2

EN 16729-1

Datum

2002

2014

2012

2013

2018

2015

2019

2019

2016
2020

2021

2015

2016
2018

2016

2018
2020

2016

Empa ZfP Normenliste andere NK

Titel

Anforderung und Qualifizierung von Schweissverfahren fir me-
tallische Werkstoffe — Schweissverfahrenspriifung — Teil 11:
Elektronen- und Laserstrahlschweissen

Anforderung und Qualifizierung von Schweissverfahren fiir me-
tallische Werkstoffe — Schweissverfahrensprifung — Teil 12: Wi-
derstandspunkt-, Rollennaht- und Buckelschweissen (Ersatz
vorgesehen)

Anforderung und Qualifizierung von Schweissverfahren fir me-
tallische Werkstoffe — Schweissverfahrenspriifung — Teil 13:
Pressstumpf- und Abbrennstumpfschweissen (Ersatz vorgese-
hen)

Anforderung und Qualifizierung von Schweissverfahren fir me-
tallische Werkstoffe — Schweissverfahrenspriifung — Teil 14: La-
serstrahl-Lichtbogen-Hybridschweissen von Stahlen, Nickel und
dessen Legierungen

Zerstorungsfreie Prifung von Schweissverbindungen — Beu-
gungslaufzeittechnik (TOFD) — Zulassigkeitsgrenzen

Unbefeuerte Druckbehalter — Anforderungen an die Konstrukti-
on und Herstellung von Druckbehaltern und Druckbehélterteilen
aus Gusseisen mit einer Bruchdehnung von 15 % oder weniger
(Ersatz vorgesehen)

Gasflaschen — Spezifikation und Prifung von Flaschenventilen
fur Flissiggas (LPG) — Handbetatigt

Kupfer und Kupferlegierungen — Bestimmung der mittleren
Korngrdsse durch Ultraschall

Gasflaschen — Wiederbeflillbare, nahtlose Gasflaschen und
Grossflaschen aus Stahl — Schallemissionspriifung und nachfol-
gende Ultraschallprifung fir die wiederkehrende Inspektion und
Prifung

Unregelmassigkeiten an Schweissverbindungen von thermo-
plastischen Kunststoffen — Qualitatsstufen

Raumfahrtproduktsicherung — Zerstérungsfreie Prifung oder
zerstérungsfreie Inspektion (ENTWURF)

Erhaltung des kulturellen Erbes — Leitfaden zur Charakterisie-
rung von Naturstein in der Denkmalpflege

Industriearmaturen — Anforderungen und Prifungen fir Metall-
armaturen als drucktragende Ausristungsteile

Flissiggas-Gerate und Ausriistungsteile — Ortsbewegliche, wie-
derbefillbare Flaschen fir Flissiggas (LPG), ausgenommen
geschweisste und hartgelotete Stahlflaschen — Wiederkehrende
Inspektion

Bahnanwendungen — Infrastruktur — Zerstoérungsfreie Prifung
an Schienen im Gleis — Teil 1: Anforderungen an Ultraschallpri-
fungen und Bewertungsgrundlagen
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Update

20-04

18-11

19-02

21-08

16-08

17-02

18-05

19-08

17-04

21-09

21-05

17-04

17-02

19-02

15-11

21-08

Dokument

EN 16729-2

EN 16729-3

EN 16729-4

EN 16729-5

EN 16753

EN 16813

EN 16910-1

EN 17263

EN ISO 17635

EN ISO 17636-1

EN ISO 17636-2

EN ISO 17637

EN ISO 17638

EN ISO 17640

EN ISO 17643

EN ISO 18119
A1

Datum

2020

2018

2018

2016

2016

2018

2019

2016

2013

2013

2016

2016

2018

2015

2018
2021

Empa ZfP Normenliste andere NK

Titel

Bahnanwendungen — Infrastruktur — Zerstoérungsfreie Priifung
an Schienen im Gleis — Teil 2: Wirbelstrompriifung an Schienen
im Gleis

Bahnanwendungen — Infrastruktur — Zerstoérungsfreie Prifung
an Schienen im Gleis — Teil 3: Anforderungen zur Identifizierung
von inneren Fehlern und Schienenoberflachenfehlern

Bahnanwendungen — Infrastruktur — Zerstérungsfreie Prifung
an Schienen im Gleis — Teil 4: Qualifizierung von Personal fur
die zerstorungsfreie Prifung

Bahnanwendungen — Oberbau — Zerstérungsfreie Prifung an
Schienen im Gleis — Teil 5: Zerstérungsfreie Prifung an
Schweissungen im Gleis (ENTWURF)

Gasflaschen — Wiederkehrende Inspektion und Prifung, im Ein-
bauzustand (ohne Demontage), von wiederbefiillbaren nahtlo-
sen Grossflaschen aus Stahl mit einem Fassungsraum zwi-
schen 150 | und 3'000 | fiir verdichtete Gase

Thermisches Spritzen — Messung der elektrischen Leitfahigkeit
thermisch gespritzter Nichteisenmetall-Schichten mittels Wir-
belstromverfahren

Bahnanwendungen — Schienenfahrzeuge — Anforderungen an
die zerstorungsfreie Prifung an Fahrwerken in der Instandhal-
tung — Teil 1: Radsatze

Kupfer und Kupferlegierungen — Wirbelstromprifung an der
Oberflache von Stangen, Rechteckstangen, Hohlstangen und
Drahten zur Messung von Fehlern mit umfassender Prifspule

Zerstorungsfreie Priifung von Schweissverbindungen — Alige-
meine Regeln fir metallische Werkstoffe

Zerstorungsfreie Prifung von Schweissverbindungen — Durch-
strahlungsprifung — Teil 1: Réntgen- und Gammastrahlungs-
techniken mit Filmen (Ersatz vorgesehen)

Zerstorungsfreie Prifung von Schweissverbindungen — Durch-
strahlungsprifung — Teil 2: Réntgen- und Gammastrahlungs-
techniken mit digitalen Detektoren (Ersatz vorgesehen)

Zerstorungsfreie Prifung von Schweissverbindungen — Sicht-
prifung von Schmelzschweissverbindungen

Zerstorungsfreie Priifung von Schweissverbindungen — Magnet-
pulverprifung

Zerstorungsfreie Prifung von Schweissverbindungen — Ultra-
schallprifung — Techniken, Prifklassen und Bewertung

Zerstorungsfreie Prifung von Schweissverbindungen — Wirbels-
tromprifung von Schweissverbindungen durch Vektorauswer-
tung (Ersatz fiir EN 1711)

Gasflaschen — Nahtlose Gasflaschen und Grossflaschen aus
Stahl und Aluminiumlegierungen — Wiederkehrende Inspektion
und Prifung
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Update

21-09

18-04

21-02

19-02

20-01

18-01

21-04

15-05

15-05

17-11

21-08

20-11

11-10

20-10

20-10

20-01

Dokument

EN ISO 18610

EN ISO 19285

EN ISO 20475

EN ISO 20601

EN ISO 21968

EN ISO 22825

EN 1SO 23088

EN ISO 23277

EN ISO 23278

EN ISO 23279

EN ISO 23864

EN ISO 25239-5

EN 60749-35

EN IEC 613911
A1

EN IEC 61391-2

EN IEC 62976

Datum

2021

2017

2021

2018

2019

2017

2020

2015

2015

2017

2021

2020

2006

2006
2017

2010

2019

Empa ZfP Normenliste andere NK

Titel

Hochleistungskeramik — Mechanische Eigenschaften von kera-
mischen Verbundwerkstoffen bei Raumtemperatur und atmo-
spharischem Luftdruck — Bestimmung der elastischen Eigen-
schaften durch Ultraschalltechnik

Zerstorungsfreie Prifung von Schweissverbindungen — Ultra-
schallprifung mit Phased-Arrays (PAUT) — Zulassigkeitsgren-
zen

Gasflaschen — Flaschenbiindel — Wiederkehrende Inspektion
und Prifung (Ersatz fiir EN 15888)

Zerstorungsfreie Prifung von Schweissverbindungen — Ultra-
schallprifung — Verwendung von automatisierter phasenge-
steuerter Array-Technologie fir dinnwandige Bauteile aus Stahl

Nichtmagnetische metallische Uberziige auf metallischen und
nichtmetallischen Grundwerkstoffen — Messung der Schichtdi-
cke — Phasensensitives Wirbelstromverfahren

Zerstorungsfreie Prifung von Schweissverbindungen — Ultra-
schallprifung — Prifung von Schweissverbindungen in austeni-
tischen Stahlen und Nickellegierungen

Gasflaschen — Wiederkehrende Inspektion und Priifung von ge-
schweifdten Druckfassern aus Stahl — Fassungsrdume bis zu
1'000 | (Ersatz fiir EN 14876)

Zerstorungsfreie Priifung von Schweissverbindungen — Ein-
dringpriifung von Schweissverbindungen — Zulassigkeitsgren-
zen

Zerstorungsfreie Priifung von Schweissverbindungen — Magnet-
pulverprifung von Schweissverbindungen — Zulassigkeitsgren-
zen

Zerstorungsfreie Prifung von Schweissverbindungen — Ultra-
schallprifung — Charakterisierung von Anzeigen in Schweiss-
nahten

Zerstorungsfreie Prifung von Schweildverbindungen — Ultra-
schallprifung — Verwendung der automatisierten Totalfokussie-
rungsmethode (TFM) und verwandte Technologien (ENTWURF)

RuUhrreibschweissen — Aluminium — Teil 5: Qualitats- und Pri-
fungsanforderungen

Halbleiterbauelemente — Mechanische und klimatische Prifver-
fahren — Teil 35: Ultraschallmikroskopie fir kunststoffverkappte
Bauelemente der Elektronik

Ultraschall — Impuls-Echo-Scanner — Teil 1: Verfahren fiir die
Kalibrierung von rdumlichen Messsystemen und Messung der
Charakteristik der Punktverwaschungsfunktion des Systems

Ultraschall — Impuls-Echo-Scanner Teil 2: Messung der maxi-
malen Eindringtiefe und des lokalen Dynamikbereichs

Industrielle Ausristung fur die zerstorungsfreie Prifung — Elekt-
ronenlinearbeschleuniger
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